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附件 2 

再生资源综合利用先进适用技术工艺路线 

一、废旧锂离子电池、镍氢电池资源综合利用技术 

生产工艺包括氯化钴生产工艺流程、硫酸镍生产线工艺流程、镍钴锰酸锂生

产线工艺流程。 
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二、多晶硅生产过程副产品综合利用技术 

 

 

 

三、自动化钢桶翻新再利用生产线技术 
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四、利用废旧金属材料消失模铸造技术 

 

 

 

 

                 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

五、有色金属液在线除氢技术 

 
 
 
 
 
 

六、废旧垃圾塑料综合利用与新型化学建材产品生产工艺技术 

本技术产品生产采用垃圾塑料粗加工与产品生产两个阶段进行。 

第一阶段：垃圾塑料粗加工 

即在垃圾塑料粗加工基地，经挤出塑化加工成塑料料团半成品。

垃圾塑料粗处理加工工艺路线如下: 
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第二阶段：产品生产阶段 

将垃圾塑料粗加工生产的塑料料团或塑料改性原料，根据产品生

产季节与使用地区的差异进行改性，采用压制成型工艺，生产组合芯

模、组合式埋地排水管内芯等产品，产品经检验、包装入库；或膜片

经“垃圾塑料搅拌机”搅拌塑化后进行造粒，生产改性塑料原料。 

产品生产阶段生产工艺路线如下： 
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七、医疗废塑料废橡胶热解气化成套装备及技术 

 

 
 

 

 

 

八、废弃聚四氟乙烯资源回收利用设备及技术 

生产工艺流程图如下： 
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九、模块式双向蓄排水立体绿化技术 

 

 

 

 

 

十、利用废弃塑料再生新型棉花包装材料技术 

 

 
 
 
 
 

十一、载重系列轮胎硫化橡胶粉技术 
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十二、废旧轮胎常温机械法制取橡胶粉自动化生产线 

 

 

 

 

 

 

 

十三、利用废旧轮胎生产高性能再生橡胶技术 

 
 

 

 

 

 

 

十四、废旧轮胎橡胶粉在橡胶沥青中的应用技术 
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十五、密炼法生产乙丙复原橡胶新工艺及再生技术 

 
 
 
 
 

 

十六、废橡胶复合微纤维补强材料制造技术 

 
 
 
 

十七、硫化丁基橡胶多段脱硫再生复原技术 
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十八、工业化集成控制废弃胶胎低温热解工艺及成套设备 

 
 

十九、陶瓷废渣生产轻质陶瓷板材新技术 
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二十、建筑垃圾资源化技术 

 

 

 

 

 

二十一、废玻璃生产泡沫玻璃绝热隔音材料综合利用技术 
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二十二、林区生物质炭电联产设备及关键技术 

 

 

二十三、移动式沼渣清除设备及资源化加工技术 
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二十四、新型微生物可溶性秸秆腐熟剂研发技术 

 

 

 

 

二十五、高效转化利用畜禽粪和秸秆生产食用菌和有机肥技术 
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二十六、农林废弃物热化学转化生态炭技术及其自动化成套设备 

 

 

 

 

二十七、超级杂交水稻专用肥及土壤生态调理剂组合应用技术 

该生产工艺分为土壤生态调理剂生产工艺及超级杂交水稻专用肥工艺。 

(一)土壤生态调理剂生产工艺流程 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

(二)超级杂交水稻专用肥工艺流程 
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二十八、植物秸秆全组分综合利用技术 

 

 

 

 

 

 

二十九、生物质气发电与热电联供技术 
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三十、固体有机废弃物生物发酵技术 
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三十一、利用农林废弃物与废旧塑料生产高分子木塑复合型材资源 

综合利用技术 
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三十二、稻壳砂浆轻质节能复合墙体加工技术 

 

 

三十三、秸秆制炭、气、油规模化联产技术 

 

 

 

三十四、利用废豆渣生产可溶性大豆多糖及大豆膳食纤维生产技术 

 

 



 20 

 

三十五、节能循环法纤维板生产工艺 

 

 

三十六、发酵草禾烃酿造重烃制备轻质燃料油的方法 

 

 

 

 

三十七、全加氢型废润滑油加氢再生技术 
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